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Jednostka Notyfikowana Nr 1463
Polski Rejestr Statkow S.A.
al. gen. Jozefa Hallera 126
80-416 GDANSK

Certyfikat zgodnosci zaktadowej kontroli produkgiji
1463-CPR-0018

Zgodnie z Rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
(Rozporzadzenie CPR), niniejszy certyfikat odnosi sie do wyrobu budowlanego:

Wytwarzanie elementéw lub zestawéw elementéw stalowych budowlanych w klasie
do EXC2 ze stali niskostopowej konstrukcyjnej S235, S$355.
Oznakowanie CE wg metody ZA.3.4.

Zatacznik 1 do certyfikatu zgodnosci Zaktadowej Kontroli Produkcji -
»Wykaz kwalifikowanych technologii spawania” z dnia 03.06.2014 r.

wyprodukowane przez:

Przedsiebiorstwo Produkcyjno Gornicze
»,ROW-JAS” Sp. z o.0.

w zaktadzie produkcyjnym:

ul. Kasztanowa 2
44-330 Jastrzebie- Zdroj

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie postanowienia dotyczace oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych, okreslone w zatgczniku normy:

PN-EN 1090-1+A1:2012

w systemie 2+ w odniesieniu do wtasciwosci uzytkowych okreslonych w niniejszym certyfikacie sg stosowane
oraz ze

zakladowa kontrola produkcji spetnia wszystkie wymagania okreslone dla tych wiasciwosci uzytkowych.

Niniejszy certyfikat zostat wydany po raz pierwszy w dniu 27.01.2015 r. i pozostaje wazny, dopdki nie zmienig sie
metody badan i/lub wymagania dotyczace zaktadowej kontroli produkcji, zawarte w zharmonizowanej normie,
zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych zadeklarowanych charakterystyk oraz sam wyréb budowlany i warunki
jego wytwarzania nie ulegng istotnej zmianie oraz pod warunkiem, ze nie zostanie zawieszony lub wycofany przez
jednostke certyfikujaca zaktadowa kontrole produkcii.
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Zatacznik 1 do certyfikatu zgodnosci Zaktadowej Kontroli Produkcji nr 1463-CPR-0018

Niniejszym zaswiadcza sie, ze Przedsiebiorstwo: Przedsigbiorstwo Produkcyjno Gérnicze ,,Row-Jas” Sp.zo.0.
W zaktadzie produkcyjnym: 44-330 Jastrzebie Zdréj, ul. Kasztanowa 2

Posiada wymagane kompetencje i procesy do produkcji: Wytwarzanie elementéw lub zestawéw elementéw
stalowych budowlanych w klasie do EXC2 ze stali niskotopowej konstrukcyjnej $235, $355.

Oznakowanie CE wg metody ZA.3.4.

Norma: PN-EN 1090-1+A1:2012.

Technologia taczenia: 135 — Spawanie elektroda metalowa w ostonie gazéw aktywnych — MAG

Materiat grupy: 1.1 (S235JR, S235JRH) i 1.2 (S355J2+N) dla stali wg ISO/TR 15608:2013(E),

PN-EN 1090-2+A1:2012 Tabela 2 i Tabela 3.

Odpowiedzialny Koordynator ds. Spawania: Marek Konsek, uprawnienia EWE-PL-00529/2000
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